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Walzschleifmaschine




VVWalzschlelfprozess: von
Reishauer erfunden und
perfektioniert

Von Reishauer erfunden und perfektioniert — der Reishauer Walzschleifprozess bietet unschéatzbare Vorteile:

® Hochste Produktivitdt durch hohe Zerspanraten und m Vielfaltige Moglichkeiten zur Aufbringung und
minimale Nebenzeiten Veranderung von Zahnflankenmodifikationen durch

®m Exzellente Werkstlckqualitat nach dem Schleifen CNC-gesteuerte Maschinenkinematiken

B Hohe Druckeigenspannungen durch kurze Kontakt-
zeiten zwischen Schleifschnecke und Werksttckflanke

B Extreme Prozesssicherheit durch kontinuierliches
Shiften und Abrichten der Schleifschnecke in der
Maschine ® Optimale Zahnfusstragfahigkeit durch Ausschleifen des

B Geringe Werkzeugkosten durch hohe Standmengen Zahnfusses

der Abrichtwerkzeuge und Schleifschnecken ® FEinstellung definierter Verschréankungen durch

m Geruschoptimierte Oberflchenstruktur durch Anwendung der Reishauer TwistControl Technologie

Anwendung der Reishauer LowNoise Shifting
Technologie
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Kundennutzen iIm Fokus
Jnserer Innovationen

Schweizer Prazision made by Reishauer

Seit Uber 70 Jahren geniessen Reishauer Walzschleifmaschinen weltweit einen
einzigartigen Ruf. Sie garantieren in der Zahnradfertigung zuverlassigste und
effizienteste Prozesse.

Die RZ 1000 vereint technische Highlights, die erstklassige Schleifergebnisse
Uber den gesamten Maschinenlebenszyklus sicherstellen.

lhr Nutzen:

®m Stander und Spindeln in Hybridbauweise fir hochste Steifigkeit
und Dampfung

m Korperschallanalyse fUr vollautomatisches Ein- und Abrichten

B Hochgenaues Reishauer Auswuchtsystem zum vollautomatischen
Auswuchten der Schleifschnecke in der Maschine

B Hochgenaues Reishauer Walzmodul fur optimale WerkstUlckprofilqualitat

B Mehrfach abgedichtete Fuhrungsbahnen fir lange Lebensdauer und hohe
Wertbestandigkeit

m CNC-gesteuerter Reitstock fur frei programmierbare Pinolenkraft und
optimale Wiederholgenauigkeit

B Drehbarer Maschinenstander flir Spannmittel- und Werksttickwechsel
wahrend des Abrichtens
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Hohe Effizienz

11 1

fur ein breites Spektrum

Reishauer Walzschleifen von
Grossverzahnungen

Mit der RZ 1000 kénnen die Vorteile
des Reishauer Walzschleifprozesses
auch bei der Fertigung von Gross-
verzahnungen genutzt werden. Von
der sehr erfolgreichen RZ 400 wurde
das Grundkonzept Ubernommen.
Durch den drehbaren Maschinenstan-
der wird die Schleifspindel in drei ver-
schiedene Positionen gebracht:

B Schleifposition
m Abrichtposition
m Schleifschneckenwechselposition

Durch das einzigartige Konzept ist es
maglich, wéhrend des Abrichtens das
Werkstlck oder das Spannmittel zu
wechseln. Hierdurch kann gerade bei
grésseren Verzahnungen viel Zeit ge-
spart werden. In der Schleif- schei-
benwechselposition hat der Bediener
optimalen Zugang zur Schleifscheibe,
wodurch der Bediener entlastet wird.

Ein typisches Anwendungsgebiet der RZ 1000 ist die Zahnradfertigung fur Druckmaschinen-, Windkraft- oder Industriegetriebe.
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Beim Abrichten haben Sie die Wahl

Reishauer Walzschleifen steht fur kon-
tinuierliches Walzschleifen mit abricht-
baren Schleifschnecken. Zum Abrich-
ten der Schleifschnecke in der
Maschine kann zwischen zwei hoch-
prazisen Abrichtgeraten gewahlt wer-
den, die ein vollautomatisches Einrich-
ten einer neuen Schleifschnecke
unterstitzen:
RP 164-2

Das RP 164-2 mit zwei Spindeln ver-
eint Flexibilitdt und Produktivitéat. Ins-
gesamt sorgen vier hochgenaue
CNC-Achsen daflir, dass zwei unter-
schiedliche Abrichtwerkzeuge optimal
zur Schleifschnecke positioniert wer-
den konnen. Dies er6ffnet eine grosse
Auswahl an Abrichtwerkzeugen und
-verfahren.

Das RP 163 Uberzeugt durch hohe
Flexibilitat mit nur einer Abrichtspin-

del. Mithilfe der integrierten Schwenk-

achse kann das Abrichtwerkzeug RP 163
dem jeweiligen Eingriffswinkel der
Schleifschnecke angepasst werden.

Zum Abrunden des Schleifschne-
cken-kopfes wird ein spezieller Kopf-
abrichter eingeschwenkt, der in das
Abricht-werkzeug integriert ist.

Verzahnungsmessung in der RZ 1000

Beim Einrichten oder Umrlsten oder auch zur Prozesstberwachung kann es
sinnvoll sein, die geschliffene Verzahnung innerhalb der Schleifmaschine zu ver-
messen. Hierzu kann die RZ 1000 mit einer Messvorrichtung ausgerustet wer-
den. Diese wird Uber einen Normalzylinder kalibriert und liefert absolute Mess-
werte fur alle relevanten Merkmale der Verzahnung ohne Kalibrierung Uber eine
Referenzmessung auf einer Verzahnungsmessmaschine.

Option: Verzahnungsmessung
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RZ 630 RZ 800 RZ 1000
Werkstlckdurchmesser <630 mm <800 mm < 1000 mm
Modul 0.5-10.0 mm
Schwenkwinkel (Schleifkopf) +/— 45°
Schleithub (max.) 300 mm
Wellenlange (max.) 700 mm
Werkstlickdrehzah (max.) 600 min-'
Werkstickgewicht (max., inkl. Spannmittel) 1200 kg
Schnittgeschwindigkeit (max.) 80 m/s
Schleifscheibendurchmesser (max.) 300 mm
Schleifscheibenbreite (max.) 145 (160) mm
Durchmesser der Abrichtwerkzeuge 160 mm

*Abweichende Werte werden auf Anfrage gepruft

Optionen (Auszug)

Schwenkbarer Abrichter

Verzahnungsmessung

Profilschleifen

Reishauer TwistControl Grinding — Erzeugung definierter Verschrankungen
Polierschleifen

Schleifen von konischen Stirnradern (Beveloidverzahnungen)

Schleifen von nicht-evolventischen Verzahnungen

Zeilenabrichten

Reishauer ECO-Mode

Siemens Sinumerik 840D Solution Line
Reishauer PrecisionDrive

Reishauer Bediensoftware
Anderungen der technischen Spezifikationen bleiben vorbehalten.

Die RZ 1000 Familie wird mit der RZ 800 und der RZ 630
komplettiert. Diese unterscheiden sich hauptsachlich
2500 mm durch den maximal bearbeitbaren Werkstickdurchmesser.

‘\» A/2v760 mm

3804 mm

15000 kg



Das Reishauer-Leistungssystem

Die Zahnradschleifmaschine steht mit ihren quantitativen
und qualitativen Leistungswerten im Zentrum der von Reis-
hauer entwickelten Walzschleiftechnologie zur Serienferti-
gung hochpréziser Zahnrader. Um die hohe Ausbringung
unserer Maschinen bei konstanter Qualitat und tiefen
Stlckkosten sicherzustellen, wurde die technische Kom-
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petenz und Beratung in den Bereichen Automation, Werk-
zeuge, Anwendungstechnologie und Service kontinuierlich
aufgebaut. Folglich liefern wir heute alles aus einer Hand
und garantieren eine lange Nutzungsdauer des Maschinen-
systems sowie tiefere Lebenszykluskosten.
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info@reishauer.com
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Reishauer GmbH
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CHINA
Reishauer AG

Beijing Representative Office
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China

\ +86 10 651 571 75
china@reishauer.com

USA

Reishauer Corp.
1525 Holmes Road
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usa@reishauer.com

FRANCE

Reishauer AG
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France
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Reishauer KK
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\ +81 45 476 58 33
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Find additional representatives at www.reishauer.com
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