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BbICOKOTOYHbIN TOKAPHbIN Hochprézisions-Produktions- High precision and production
CTaHOK C UCKMIOYMTENBHBIMM Drehmaschine mit auBBer- lathe with exceptional
XapakTepucTukamm gewohnlichen Eigenschaften characteristics
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BbICOKOTOYHbIN TOKAPHbIN CTAHOK
Hochprézisions-Produktions-Drehmaschine
High precision and production lathe

Bl
860

WOHNLICHE
PRAZISION

OUTSTANDING
PRECISION

WCKINIOYNTENBHAA
TOYHOCTb

Eine Hochprézisionsmaschine, ideal
geeignet fur komplexe Anwendungen wie
auch fur Hartdrehen

The perfect high-precision machine for
complex applications, also suitable for
hard turning

BbICOKOTOYHbBIN CTAHOK, MOeanbHO
NOAXOAALLMA ONS PELIEHNS KOMMIEKCHbIX
3aday, a Takke 4ns TBEPAOro TOYEHNS

5nar0,qapﬂ I'IpOHHOVI KOHCTPYKUMW Halln CTaHKKU MOTyT ObITb
naeanbHO afanTUpPoBaHbl K KOHKPETHbIM obnactam NpUMeHeHus.
Bo3MOXHbI HECKOMNbKO MCNOMHeHNi. B CTaHOapTHOM UCMNONHEHUN

k—’ t SCHAUBUINI CTaHOK OCHalLleH nepeaHen pesonbaepHoit ronoskon VDI 30 ¢
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16 nosuumsmu. Jlydias Mogenb ocHaLeHa MOTOp-LUNUHAENEM U
MMeeT PeBOIbBEPHYHO TOMOBKY C 12 BbICOKOTOUHbLIMYM MO3NULMSIMU.
OnuuoHanbHO BO3MOXHO OCHaLLEeHUe 3aHel 6abkom n
KOHTPLUMMHAENEM.

Dank einer robusten Bauweise kénnen unsere Maschinen
perfekt an lhre spezifischen Einsatzgebiete angepasst
werden. Es sind mehrere Ausfihrungen erhaltlich. Die

StandardausfUhrung ist mit einem vorderen Revolver VDI
30 mit 16 Positionen ausgestattet. Das Spitzenmodell ist
mit einer Motor-Spindel ausgestattet und verflgt Uber einen
Revolver mit 12 hdchst prazisen Positionen. Reitstock und

Haluei Uerbio SBNIAETCA GbICTPas peakuysi Ha TpeGosakus knmenta,  Cedenspindel sind optional ernaltlich.
MOATOTOBKA ONTUMATLHOTO MPEATIOKEHNS 1 COBMECTHOE OCBOEHMUE

HOBBIX Cchep MpUMEHEHNS. HaLLM SKCTIEpTbI MPEAOXaT HannyuLLve Our machines are manufactured around a rigid structure,

CM0COGbI pelweHns Bawmx 3agaul and can be modified to suit your specific area of use.

A number of different versions are available, including the

Unser Ziel ist es, schnell auf Inre Anforderungen zu reagieren, standard version with a 16-position frontal VDI 30 turret.

Ihnen eine optimale Losung anzubieten und gemeinsam mit
Ihnen neue Einsatzgebiete zu entwickeln.

Unsere Experten bieten Spitzenleistungen flr Ihre Herausfor-
derungen!

Our mission is to meet your requirements with speed and

efficiency working with you to develop new applications.
Our experts can rise to your challenges.

LONGEVITY

FlelEXIBllad Y @

HIGH PRECISION e

The top-of-the-range version includes an integrated spindle
and a high precision 12-position turret. A counter spindle
and tailstock are available as options.

Discover our videos

SPECIALITIES




XAPAKTEPUCTUKM CTAHKA | MASCHINE OPTIONEN | MACHINE OPTION

OCHOBHOI LUNWHAEMb, pa3paboTaHHbIii st BbICOKOTOYHOM paboThl,
BNEYaTNsIeT CBOMMM BbICOKUMU NMOKA3aTENAMM YaCTOTbl BPALLEHNS U
aKcnnyaTaLuMOHHbIMU XxapakTepucTkami. Mpy xenaHuu KOHTPLINUHAEb
MOXET ObITb UCNONb30BaH Ans QUHULWHON 06paboTkn aeTanei,
obecneynBas npu 3TOM MAearbHY COOCHOCTb.

Die auf hohe Genauigkeit ausgelegte Hauptspindel besticht
durch hohe Drenmoment- und Leistungskennwerte. Wahlweise
kann die Gegenspindel zum Schlichten der Teile bei gleichzeiti-
ger Gewahrleistung perfekter Koaxialitat genutzt werden.

The high-precision main spindle features a high torque and
performance characteristics. Optionally, the sub-spindle enables
parts to be finished while perfect coaxiality is guaranteed.

MepenHss peBonbBepHas roroeka cNpoekTpoBaHa B cooteeTcTuu ¢ VDI
30. Ona ocHalleHa 16 NpUBOAHBIMI CTaHLMAMM.

Der Frontrevolver ist nach VDI 30 ausgelegt.
Er verflgt Uber 16 angetriebene Stationen.

The front turret is a VDI 30 turret.
It has 16 stations that are all driven.

T - Q4255 hoagee Jou7.[et]o,
c 410013
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MbI COTPYAHUYEEM CO BCEMMPHO M3BECTHBIMU KOMNaHUAMU. KomnaHus
Fanuc npegnaraeT HEBEPOSITHO MOLLHbIE CUCTEMbI, 3aNTUPOBAHHbIE K
cneynduyeckum Tpe6oBaHUAM KIMEHTOB.

Wir arbeiten mit weltweit renommierten Partnern zusammen.
Fanuc bietet unglaublich leistungsstarke und auf die jeweili-
gen Anforderungen zugeschnittene Systeme.

We cooperate with partners renowned all over the world.
Fanuc offers ultra-performance systems tailored to the speci-
fic requirements.

BbicokoTouHas paguansHas pesonbepHas ronoska VDI30 Trifix moxeT
CNoNb30BaThCS B paBHOM CTeneHn Ans 06paboTku Ha OCHOBHOM M Ha
KOHTpWNMHAene. Bce 12 cTaHuui npuBOASATCS B AENCTBIE BCTPOEHHBIM
ABuratenem, paccunTaHHbIM Ha ckopocTb BpatyeHus 12 000 Mun-1.

Der hochgenaue VDI30 Trifix Radialrevolver kann gleichermafBen
flr die Bearbeitung an Haupt- und Gegenspindel genutzt

werden. An allen 12 Stationen erfolgt der Antrieb Uber einen inte-
grierten Motor, der flr Drehzahlen bis 12.000 min-1 ausgelegt ist.

The high-precision radial turret VDI3O0 Trifix can be used both for
main spindle and sub-spindle operations. The 12 turret stations
are driven by an integrated motor designed for speeds up to
12,000 rpm.
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BbICOKOTOYHBIN TOKAPHbI CTAHOK
Hochprézisions-Produktions-Drehmaschine
High precision and production lathe

BoamoxHble ucnonHeHus - Mogliche Ausfiihrugen - Possible configurations
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WinuHAenb ¢ ocbio C / KOHTPLUNMHAEND € 0Cbio C
/ Gegen-Spindel mit C-Achse
ounter-spindle with C axis

Spindel mit C-,
Spindle with C

3apHas 6abka
Reitstock
Tailstock

PeBonbBEpHast ronoska
Revolver
Turret
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\ 1034 o 385

842 Mi-Y

400V / 50Hz

FlaEANBILA T Y

LONGEVITY

HIGH PRECISION

AnektpoaHeprus / Elektrizitat / Electricity

50A min, 75 A max L1-L2-L3-PE

MHeBMocuctema / pneumatisch / Pneumatic

5-7 bar env 10 m3/h raccord G 1/4”

SPECIALITIES




XAPAKTEPUCTUKW WUNUHOENA | SPINDEL EIGENSCHAFTEN | SPINDLE FEATURES
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OcHoBHo WwnuHaenb A2-5 ¢ pemeHHbIM MoTopoM / Hauptspindel A2-5 mit Riemenmotor / Main spindle A2-5 with belt motor
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OcHoBHow WwnnHaens A2-6 ¢ pemeHHbIM MoTopom / Hauptspindel A2-6 mit Riemenmotor / Main spindle A2-6 with belt motor
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KoHTpwnuHaens A2-4 ¢ pemeHHbiM MoTopom / Gegenspindel A2-4 mit Riemenmotor / Sub spindle A2-4 with belt motor
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Hochprézisions-Produktions-Drehmaschine
@@ High precision and production lathe

Pabouasn obnactb 842 - Arbeitsbereiche 842 - Working areas 842

Hainbuch

]

P

(OCHOBHOM LWNMHAENb /-
Hauptspindel / Main spindle

Hainbuch

B =
% 0165

B45
B32

Pabo4yas obnactb 860 - Arbeitsbereiche 860 - Working areas 860

Hainbuch

I

-

OcHOBHOT WutZens /
Hauptspindel / Main spindle

Hainbuch

FLEXIBILITY o LONGEVITY e HIGH PRECISION e SPECIALITIES
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@ @ Hochprézisions-Produktions-Drehmaschine

High precision and production lathe

Pabouas obnactb 842 Mi - Arbeitsbereiche 842 Mi - Working areas 842 Mi

Hainbuch

N
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L1

KonTpummgens /
Gegenspindel / Sub-spindle

B32

B32 Axfix

2130 ﬂ

OcHosHOM WiMHaens /
Hauptspindel / Main spindle

Hainbuch

242

% o165

B45

B32

Pabouyasa o6nacTtb 842 Mi-Y

Hainbuch

]
L]

OcHoBHOM WS /
Hauptspindel / Main spindle

Hainbuch

242

% o165

B45
B32

842 Mi-Y

FlaEANBILA T Y

Kopuniaens /
Gegenspindel / Sub-spindle

B32
B32 Axfix

LONGEVITY

o130 %

HIGH PRECISION e SPECIALITIES

- Arbeitsbereiche 842 Mi-Y - Working areas 842 Mi-Y




XAPAKTEPUCTUKM CTAHKA | MASCHINE OPTIONEN | MACHINE OPTION

ABTOMaTU4eckas huUnbTpoBanbHas yCTaHOBKa [epxatenb 3aroToBkM Ha WNUHAENE UMK 3aXUMHOM LNUHAEnNe
Automatischer Filtereinheit Werkstickaufnahme an Spindel und/oder Abgreifspindel
Coolant filtration unit Workpiece separator on spindle and/or sub-spindle

MacLutabbl no BceM NMHENHbIM 0CSM CbEMHas MHCTpPyMeHTanbHas u3MepuTenbHas cuctema
MaBstébe auf allen Linearachsen Absetzbares Werkzeugmesssystem RENISHAW
Glassscales on all linear axis Removable RENISHAW tools measuring system

Hacoc Bbicokoro faBneHus PaanonameputenbHbIi faTumk
Hochdruckpumpe Funkmesstaster
High pressure pump Part inspection through touch system



XAPAKTEPUCTUKM CTAHKA | MASCHINE OPTIONEN | MACHINE OPTION

[MpyTkonopaTumk MaraauH gns 3arpysku npyTka
Stangenvorschub Stangenlademagazin
Bar loader Automatic bar feeding

MexaHunueckuit BO3yX00unCTUTEND 3-LyBeTHas curHanbHas namnoyka
Mechanischer Luftreiniger 3-Farbige Signalleuchte
Oil mist extractor Stack light

JIEHTOYHbIN TPaHCNOPTEP MpoTuBonoxapHoe o6opynosanue SIEMENS
Férderband Feuerléschanlage SIEMENS
Ship conveyor Fire extinguishing system SIEMENS



OCHOBHbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKW | TECHNISCHE HAUPTDATEN | TECHNICAL DATA

Pa6ouas o6nactb Arbeitsbereiche

Capacities

Maximal turning diameter
Maximal turning length
Max distance between centers

Max. distance between spindle noses

MakcnumanbHsbiin anameTp 06TouKM Maximaler Drehdurchmesser
Maximaler Drehlénge
Max distanz zwischen den Spitzen

Max. Abstand zwischen den Spindelnasen

MakcumarnbHas AnuHa o6Touku
Makc. paccTosiHue Mexay LeHTpamu
Makc. paccTosiHue Mexay KoHLaMu WnuHAens

LWnuHpens Spindel Spindle

MepeaHuit koHel wnuHaens ISO
YacToTa BpalleHus wnuHaens
[suratens c ocbio C

MouHocTb HenpepbliBHas / nepemMeHHas

Spindelnase ISO

Spindeldrehzahl

Motor mit C-Achse

Leistung Dauer- / Unterbrochen
KpyTSLWwmin MOMEHT HenpepbiBHbIV / nepemMeHHbln  Drehmoment Dauer- / Unterbrochen
Programmierbarer Wegschritt, C-Achse
Maximaler Stangendurchlass

Regulierbar axiale Spannkraft S1
hydraulisch

ISO spindle nose

Spindle speed

Motor with C axis

Power continuous / intermittent
Continous / intermittent torque
Programmable increment, C-axis
Maximum throughbore

Adjustable axial clamping force S1
hydraulic

Mporp py , ocb C

Vi war nep
Makc. auameTp npoxoza npyTKOBOro Marepuana

Perynupyemoe oceBoe ycunve 3axvuma S1,
rmapasnuy.

KoHTpwnuHaens (onuus) Gegen-Spindel (Optionen)
Spindelnase ISO

Spindeldrehzahl

Motor mit C-Achse

Leistung Dauer- /Unterbrochen
KpyTsaLwmit MOMEHT HempepbIBHLIN / NnepemMeHHblit  Drehmoment Dauer- /Unterbrochen
Programmierbarer Wegschritt, C-Achse
Makc. auameTp npoxoga npyTkoBoro matepuana Maximaler Stangendurchlass

Perynupyemoe oceBoe ycunue 3axuma S3, Regulierbar axiale Spannkraft S3
nHeBMaTuy. pneumatisch

Counter-spindle (Option)

ISO spindle nose

Spindle speed

Motor with C axis

Power continuous/intermittent
Torque continuous/intermittent
Programmable increment, C-axis
Maximum throughbore

Adjustable axial clamping force S3
pneumatic

MepeaHuit koHey wnuHaens ISO
YacToTa BpalleHus wnuHaens
[Osuratens c ocbto C

MoLHOCTb HenpepbiBHas / nepeMeHHas

MporpamMmupyemsbIi LWar nepemelleHusi, ocb C

PeBonbBepHas ronoBska Revolver Turret

Kpennexue HCTpymeHTa Werkzeug-Befestigung Tool holder

KonnyecTBo MHCTPyMeHTarHLIX CTaHLmiA (Bce npusoaHbie) Anzahl Werkzeugstationen (alle angetrieben) Number of tool stations (all driven)
HauBorbluee nonepeyHoe ceveHue crepxHs uHcTpymenTa GréBter Schaftquerschnitt der Werkzeuge  Maximum tool size

MoLuHOCTb HenpepbiBHas / nepeMeHHas Leistung Dauer- /Unterbrochen Power continuous/intermittent
KpyTALwmnit MOMEHT NpUBOAHbLIX UHCTPYMeHTOB, S2 Drehmoment der angetriebene Werkzeuge, S2  Torque of the rotating tools, S2
Makc. uncno o6opoToB NnpuBoAHbIX MHCTPyMeHToB Max Drehzahl angetriebene Werkzeuge Max speed driven tools
Schaltzeit 1 Pos. Indexing time 1 pos.

BcTpoeHHas cuctema nogayv u uHAekcauum Integrierte Kihlmittelzufuhr und Integrated cooling and indexing
oxnaxpaaroLien Xuakoctu B obonx Hanpasneuusax Indexierung in beiden Richtungen in both direction

Bpewms nepekntoyenus, 1 nos.

Slide turret

Transverse stroke, X-axis
Programmable increment,
X-axis (diameter)

Longitudinal stroke, Z-axis
Programmable increment, Z-axis
Longitudinal stroke, Y-axis
Programmable increment, Y-axis
Rapid feed, X-, Y- and Z-axes

CynnopT peBONLBEPHOrO TUNa Schlitten Revolver
MonepeuyHblin xoa, ocb X

MporpaMmupyembiii War nepemeLleHusi, ocb X
(anameTp)

MpoaoneHbIn xo4, ocb Z

Querweg, X-Achse

Programmierbarer Wegschritt,
X-Achse (Durchmesser)

Langsweg, Z-Achse

Programmierbarer Wegschritt, Z-Achse
Léngsweg, Y-Achse
Programmierbarer Wegschritt, Y-Achse
Eilgange, X-, Y- und Z-Achsen

lMporpamMmMupyembIi Lwar nepemeLLeHns, ocb Z
MpoaonbHeI xoa, ocb Y

MporpaMmupyembiii Wwar nepemetleHnsi, ocb Y
YckopeHHsbIii xoa, ocn X, Y nZ

CynnopT KOHTpWNUHAenNnA (onuus)

Schlitten Gegenspindel (Optionen)
Verfahrweg E

Vorschub E

Programmierbarer Wegschritt, E-Achse

Slide counter-spindle (Option)
Stroke E

Feedrate E

Programmable increment, E-axis

MyTb nepemewerus E
Mopava E
Mporpammupyemblii Wwar nepemelleHns, ocb E

MoTopu3oBaHHas 3aAHAs 6abka (onuus) Motorisiert Reitstock (Optionen) Motorized tailstock (Option)

KoHycHoCTb WnuHaens Aufnahme Konus der Pinole Spindle taper

MyTb nepemelleHus E Verfahrwegen E Stroke E

Mopava E Vorschub E Feedrate E
Pe3epByap Ans oxnaxaawLen XuaKocTn Kiihlmittel Tank Tank with coolant

O6bEm pesepByapa

Tank capacity
Pressure of watering pump

Fassungsvermégen des Tanks

[laBneHue nppuraLuMoHHoOro Hacoca Druck der Bewdsserung Pumpe

Fa6apuTbl u Bec

Abmessungen und Gewicht
Ungefahres Nettogewicht der Maschine
Maschinenabmessungen L x T x H

Dimensions and weight
Approximate net weight of the machine
Overall dimensions L x D x H

[MpuMepHbI BEC HETTO
FabapuTel ctanka [ x LU x B

PesbboBoe otBepcTie pesa
Gewindebohrung Fraser
Drilling and tapping milling cutter

842

360 mm
398 mm
490 mm

A2-5
0 - 6’000 min-1
Déporté
7.5 kKW /15 kW
47 Nm /126 Nm
0.0001°
42 mm

250 - 2500 daN

VDI 30 Axial
16
20 x 20 mm
1.1 kW /3.7 kW
7 -23.6 Nm
4’000 min”
0.56 s
v

201 mm
0.0001 mm

398 mm
0.0001 mm

20 m/min max

MORSE 3
441 mm
20 m/min max

200 |
83|/ min @ 2.4 bar

4400 Kg
1895 x 1783 x 1947 [mm]

860

360 mm
398 mm
450 mm

A2-6
0 - 4’200 min-1
Déporté
7.5 kW /15 kW
70 Nm /190 Nm
0.0001°
60 mm

470 - 4700 daN

VDI 30 Axial
16
20 x 20 mm
1.1 KW /3.7 kW
7 -23.6 Nm
4’000 min”
0.56 s
v

201 mm
0.0001 mm

398 mm
0.0001 mm

20 m/min max

MORSE 3
441 mm
20 m/min max

2001
83|/ min @ 2.4 bar

4400 Kg
1895 x 1783 x 1947 [mm]




OCHOBHbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTWUKW | TECHNISCHE HAUPTDATEN | TECHNICAL DATA

PaGouyas obnactb Arbeitsbereiche Capacities

MakcumanbHsbiit anameTp 06ToukM Maximaler Drehdurchmesser Maximal turning diameter 350 mm 260 mm
MakcumarnbHas AnuHa o6TouKu Maximaler Drehlénge Maximal turning length 398mm 398 mm
Makc. paccTosiHne Mexay LieHTpaMu Max distanz zwischen den Spitzen Max distance between centers 470 mm 470 mm
Makc. paccTosiHue Mexay KOHLaMU WNnHAens Max. Abstand zwischen den Spindelnasen  Max. distance between spindle noses 639 mm 639 mm
MepenHun koHew wnuHgens ISO Spindelnase ISO ISO spindle nose A2-5 A2-5
YacToTa BpalieHus WwnuHaens Spindeldrehzahl Spindle speed 0 - 6’000 min-1 0 - 6’000 min-1
[suratens ¢ ocbio C Motor mit C-Achse Motor with C axis Intégré Intégré
MolHoCTb HenpepbiBHas / nepemMeHHast Leistung Dauer- / Unterbrochen Power continuous / intermittent 24 kKW / 30 kW 24 KW / 30 kW
KpyTALwmnit MOMEHT HenpepbIBHbIV / NepeMeHHbIn Drehmoment Dauer- / Unterbrochen Continous / intermittent torque 72 Nm /90 Nm 72 Nm /90 Nm
MporpamMMupyeMbin Lwar nepemetleHusi, ocs C Programmierbarer Wegschritt, C-Achse Programmable increment, C-axis I 0.0001° 0.0001°
Makc. auameTp npoxoga npyTKOBOro Marepuana Maximaler Stangendurchlass Maximum throughbore 42 mm 42 mm
Perynupyemoe oceBoe ycunve saxvuma S1, rugpaenuy. Regulier (ol bl gl Adjustaple il mmplivg feiee S 250 - 2500 daN 250 - 2500 daN
hydraulisch hydraulic
KoHTpwnuHaens (onuus) Gegen-Spindel (Optionen) Counter-spindle (Option)
MepeaHuit koHey wnuHgens 1ISO Spindelnase ISO ISO spindle nose A2-4 A2-4
YacToTa BpaleHus wnuHaens Spindeldrehzahl Spindle speed 0 - 5°000 min-1 0 - 5’000 min-1
[euratens c ocbto C Motor mit C-Achse Motor with C axis Déporté Déporté
MoLHOCTb HenpepbiBHas / nepeMeHHas Leistung Dauer- /Unterbrochen Power continuous/intermittent 2.2 kKW /3.7 kW 2.2KW /8.7 kW
KpyTALWMit MOMEHT HEMPEPLIBHLIN / TEPEMEHHbII Drehmoment Dauer- /Unterbrochen Torque continuous/intermittent 23 Nm /38 Nm 23 Nm /38 Nm
Mporpammupyembiii Wwar nepemetlexust, ocb C Programmierbarer Wegschritt, C-Achse Programmable increment, C-axis 0.0001° 0.0001°
Makc. anameTp npoxoga nNpyTKOBOro matepuana Maximaler Stangendurchlass Maximum throughbore 24 mm 24 mm
Perynupyemoe ocesoe ycunue S3, nHeBMaTuy. Regulierk?ar Evilie SipanmiiEit S Adjustab!e it elEmeIng e S 450 - 1150 daN 450 - 1150 daN
pneumatisch pneumatic
KpenneHne MHCTpymeHTa Werkzeug-Befestigung Tool holder VDI 30 TRIFIX Radial VDI 30 TRIFIX Radial
Konmn4ecTeo MHCTPYMeHTanbHLIX CTaHLWNA (BCe npuBoaHbie) Anzahl Werkzeugstationen (alle angetrieben) Number of tool stations (all driven) 12 12
HavborbLuee nonepeyHoe ceveHne cTepxHs HcTpymenTa GroBter Schaftquerschnitt der Werkzeuge — Maximum tool size 20 x 20 mm 20 x 20 mm
MoLHOCTb HenpepbiBHas / nepeMeHHas Leistung Dauer- /Unterbrochen Power continuous/intermittent 6.7 KW/ 11.7 kW 6.7 KW/ 11.7 kW
KpyTaLmnit MOMEHT NpUBOAHbLIX MHCTPYMeHTOB, S2  Drehmoment der angetriebene Werkzeuge, S2 ~ Torque of the rotating tools, S2 16 - 28 Nm 16 - 28 Nm
Makc. uncno o60poToB NpuBoAHbLIX MHCTpyMeHToB  Max Drehzahl angetriebene Werkzeuge Max speed driven tools 12’000 min”' 12’000 min”'
Bpems nepekntoyeHusi, 1 nos. Schaltzeit 1 Pos. Indexing time 1 pos. 0.5s 05s
BcTpoeHHas cuctema nogayv u uHaekcauum Integrierte Kuhlmittelzufuhr und Integrated cooling and indexing v v
oxnaxparolien Xnakoctu B oboux Hanpasnexuax  Indexierung in beiden Richtungen in both direction
CynnopT peBONbLBEPHOro TUNa Schlitten Revolver Slide turret
MonepeyHsblit xof, ocb X Querweg, X-Achse Transverse stroke, X-axis 201 mm 155 mm
(I'Inzzr':::wpn;upyemum war nepemelleHusi, ocb X )P(fzgzzasrg%Silgﬁﬁ;gsvz%schrm, )P(fzgirsa(rgirgritéltz ;?crement, 0.0001 mm 0.0001 mm
MpogonbHbIn xoA, ocb Z Ldngsweg, Z-Achse Longitudinal stroke, Z-axis 398 mm 398 mm
MporpamMmupyembiii Lwar nepemMeLLeHms, ocb Z Programmierbarer Wegschritt, Z-Achse Programmable increment, Z-axis 0.0001 mm 0.0001 mm
MpogonbHbIn xoa, ock Y Langsweg, Y-Achse Longitudinal stroke, Y-axis - +/- 41 mm
MporpamMmupyembiii war nepemelleHusi, ocb Y Programmierbarer Wegschritt, Y-Achse Programmable increment, Y-axis = 0.0001 mm
YekopeHHbIit xof, ocn X, Y n Z Eilgénge, X-, Y- und Z-Achsen Rapid feed, X-, Y- and Z-axes 30 m/min max 30 m/min max
CynnopT KOHTpLWNMHAeNs (onuus) Schlitten Gegenspindel (Optionen) Slide counter-spindle (Option)
MyTb nepemelerHus E Verfahrweg E Stroke E 441 mm 441 mm
Mopavua E Vorschub E Feedrate E 30 m/min max 30 m/min max
MporpammupyeMbiit Wwar nepemeLLenns, oce E Programmierbarer Wegschritt, E-Achse Programmable increment, E-axis 0.0001 mm 0.0001 mm
MoTopu3oBaHHas 3aAHAA 6abka (onuus) Motorisiert Reitstock (Optionen) Motorized tailstock (Option)
KoHycHOCTb WnuHAens Aufnahme Konus der Pinole Spindle taper MORSE 3 MORSE 3
MyTb nepemetleHus E Verfahrwegen E Stroke E 441 mm 441 mm
Mopaya E Vorschub E Feedrate E 30 m/min max 30 m/min max
Pe3epByap Ans oxnaxpatoLiei XuaKkocTn Kiihimittel Tank Tank with coolant
O61bém pesepsyapa Fassungsvermégen des Tanks Tank capacity 2001 2001
[laBneHune NppUraumoHHoOro Hacoca Druck der Bewésserung Pumpe Pressure of watering pump 83|/ min @ 2.4 bar 83l / min @ 2.4 bar
Bec u rabapurhbi Abmessungen und Gewicht Dimensions and weight
MpuMepHbI BeC cTaHka, HETTO Ungeféahres Nettogewicht der Maschine Approximate net weight of the machine 4400 Kg 4’600 Kg
Fa6aputbl, [ x LU x B Maschinenabmessungen L x T x H Overall dimensions L x D x H 1895 x 1783 x 1947 [mm]| 1895 x 1783 x 1947 [mm]
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Mpy NPOM3BOLCTBE HaLLEl NpoayKLMM Mbl NPUAAEM 6OMbLLIOe 3HAYEHME LLIBEMLLAPCKOMY KauecTBy.
Wir legen bei der Herstellung unserer Produkte grossen Wert auf Schweizer Qualitét.
We care a lot that our products are of Swiss quality.
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BbICOKOTOYHbIE TOKAPHbIE CTaHKK MOAEeNN 842 COOTBETCTBYET BCEM Die Hochprézisions-Drehbénke 842 entsprechend den The 842 High precision Lathes are in conformity with the
Hopmam 6e3onacHocTu, NpefycMoTpeHHbIM EC. von der européischen Gemeinschaft (EG) European Community safety regulations (CE).

Hatua npoAyKLys NOCTOSHHO aaanTupyeTcst K TpeGOBaHMSM PbIHKa, erfassenden Sicherheits-Vorschriften. In view of the constant improvements made to our
M03TOMY BCE UNMIOCTPALMK, TEXHUYECKUE AaHHbIE, pa3Mepbl 1 BeC Unsere Produkte werden laufend den Marktbeddrfnissen products, technical data, illustrations, dimensions and
ABNAOTCH OPMEHTUPOBOYHBIMM. angepasst, daher sind alle Abbildungen, technische Da- weights appearing in this catalogue are subject to change

ten, Abmessungen und Gewichtsangaben unverbindlich. without notice.
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Hochprézisions-Produktions-Drehmaschine
@@ High precision and production lathe

HALLA MPOOYKUMA UNSERE PRODUKTE OUR PRODUCTS

TouyeHue / thpesepoBaHme Drehen / Frasen Turning / Milling
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70-CF / 70Mi-CF 102N-CF / 102Mi-CF 102N-VM-CF HSM 330/ 510

CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbI TOKAPHbIV CTaHOK CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbIV! TOKAPHbIV CTaHOK CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbI TOKAPHbIVA CTaHOK BbicokockopocTHoit 06pabaTbiBatoLuil LEHTP
Konventionelle Hochprézisions-Drehbénke Konventionelle Hochprézisions-Drehbénke Konventionelle Hochprézisions-Drehmaschine Hoch Geschwindligkeit Bearbeitungszenter
High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathe High speed milling center

302 225 TM-CNC 225 TMi-CNC 60-CNC / 100-CNC / 160-CNC
BbICOKOTOUHBIN TOKapHbIiA cTaHoK ¢ Yy BhICOKOTOuHBIif TOKapHbIlt CTaHoK ¢ YTy BbICOKOTOYHbIi! TOKapHbIV cTaHoK ¢ Yy BepTukanbHblii 06pabarbiBatoLLii LIEHTp

CNC Hochprézisions-Drehmaschinen CNC Hochprézisions-Drehmaschine CNC Hochprézisions-Drehmaschine Vertikale Bearbeitungszenter

High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe Vertical Machining Centers

.wr SCHAUBLIN
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125-CCN 180-CCN 842 /860 48V / 48V-15K

BbICOKOTOUHBIN TOKApHbIiA cTaHoK ¢ Yy BbICOKOTOYHbIN TOKapHbIiA cTaHoK ¢ Yy BbICOKOTOYHbIi! U BbICOKOMPOU3BOAMTENbHBIM TOKAPHBIN CTAHOK KomnakTHblit BepTUKanbHbli 06pabarbiBatoLLit LiEHTP
CNC Hochprézisions-Drehmaschinen CNC Hochprézisions-Drehmaschinen Hochprézisions-Produktions-Drehcenter Kompakt Vertikale Bearbeitungszenter

High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe High precision and production turning center Compact vertical machining centers
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BbICOKONPON3BOAUTENbHbIIA CTAHOK ANA TOYEHNA U WANGOBAHMA

Produktionsmaschine die Schleifen und drehen verbindet
Production machine combining turning and grinding @smsa_ch

Rue Nomlieutant 1 | 2735 Bévilard, Switzerland | T +413249167 00 | sales@smsa.ch | www.smsa.ch



